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1.1 Исходные материалы для выполнения проекта 

Исходными данными для выполнения курсового проекта в зависимости 
от его вида являются следующие материалы: 

1. Техническое задание. 

2. Рабочий чертеж детали или сборочной единицы (СЕ) 

3. Технические требования (ТТ) чертежа детали или сборочного чертежа. 

4. Спецификация к сборочному чертежу. 

5. Программа выпуска изделий (шт/год). 

6. Выписки из технических условий,ГОСТов и ОСТов.на которые сделаны 
ссылки в ТТ чертежа,относящиеся к объекту проезводства. 

7. Программа и методика испытаний объекта проезводства. 

8. Структурные ,функциональные,принципиальные и монтажные схемы. 

9. Чертежи заготовки детали по базовому ТП. 

10.Маршрутные и операционные технологические карты базового вари­
анта Т П . 

11.Сборочные чертежи приспособлений для обработки заданной детали 
по базовому варианту Т П . 

12.Чертежи мерительного инструмента (чертежи,схемы контрольных при­
способлений) по базовому ТП. 

13.Чертежи формообразующих инструментов и остнастки (штампы,пресс-
формы,режущие инструменты,сборочно-монтажные приспособления) по 
базовому Т П . 

14.Данные по режимам,нормированию .трудоемкости по операциям и тех­
нологической себестоимости изготовления .сборки и монтажа. 

15.Описание типовых процессов на специфические методы обработки, 
сборки и испытаний,относящиеся к данной детали или СЕ. 

16.Материалы, указанные руководителем проекта. 

1.2 Содержание курсового проекта и требования к нему 

Курсовой проект по спецтехнологии и технологии машиностроения состо­
ит из взаимосвязанных основных частей:технологической и конструкторской.ко-
торые реализуются в виде графической части проекта и расчетно-пояснительной 
записки. 

Графическая часть проекта выполняется на пяти листах формата А1 в 
соответствии с ЕСКД. 

Примерное содержание графической части: 

Лист 1. 

а) Рабочий чертеж детали-0.5...1.0 лист и рабочий чертеж заго- товки-0.5 
листа. 

б) Сборочный чертеж (для ТП сборки). 

в) Функциональные,монтажные и принципиальные схемы (для ТП сбор­
ки). 

Лист 2. 

Операционные эскизы и основная технологическая информация для веду­
щих операций ТП. 

Лист 3. 

Сборочные чертежи разработанной технологической оснастки. 

Лист 4. 

а)Чертеж специального режущего или формообразующего инструмента 

б)Сборочный чертеж и схемы контрольно-измерительного приспособле­
нии или испытательного стенда. 



Лист 5. 

а)Графики и схемы расчетной или исследовательской части. б)Тех-
нологическая схема сборки (для ТП сборки). 

Не допускается вводить в графическую часть проекта чертежи стандар­
тных и покупных изделий,чертежи стандартного инструмента или приспо­
соблений. 

Спецификация к сборочным чертежам и схемам выполняется на отдель­
ных форматах и помещается в приложениях к расчетно-пояснительной записке; 
допускается приводить спецификацию на поле чертежа по согласованию с ру­
ководителем проекта.Ссылку на использованную литературу необходимо ука­
зывать в тексте непосредственно после заимствованной из источника 
информации. 

Форматки с операционными эскизами (лист 2) должны 
содержать: 

1.Номер и наименование операции. 

2.Операционный эскиз.на котором выделяют обрабатываемые поверхно­
сти обозначают базы,закрепление,все выходныепараметры с допусками в циф­
рах .необходимые для выполнения переходов, их контроля и нормирования 
.требования к качеству обработанных поверхностей. 

З.Перечень работ по инструментальным переходам,режимы обработки 
или работы оборудования по переходам,нормирование, используемую остнаст-
ку.оборудование.Для операций обработки рекомендуется приводить на эскизе 
номер инструмента и вид в плане его режущей части. 

4.Для операций,выполняемых на станках с ЧПУ,обрабатывающих цент­
рах автоматах,рекомендуется вместо операционных эскизов помещать в графи­
ческой части эскизы установки детали на операции,эскизы переходов, карты 
инструментальных наладок, расчетно-технологические карты (листы 2,5). 

В соответствии со стандартами на рабочем чертеже детали 
(ГОСТ 2.109-73) указывают 

1)размеры; 

2)предельные отклонения размеров; 

3)предельные отклонения геометрической формы и расположения по­
верхностей ; 

4)шероховатости поверхностей; 

5)покрытия и показатели свойств материала готовой детали; 

б)технические требования к материалу.размерам и форме детали и другие 
требования,которым должна соответствовать деталь перед сборкой. 

В основной надписи чертежа детали указывают материал детали в соот­
ветствии с обозначением.установленным стандартом на материал. Обозначение 
должно содержать наименование материала, марку и номер стандарта или техни­
ческих условий. 

Сборочный чертеж (ГОСТ 2.109-73) должен включать: 

1)изображение сборочной единицы.дающее представление о расположе­
нии и взавмной связи составных частей,соединяемых по данному чертежу и 
обеспечивающих возможность осуществления сборки и контроля С Е ; 

2)размеры,предельные отклонения и другие параметры и требования, ко­
торые должны бвть выполнены или проконтролированны по данному сборочно­
му чертежу.Допускается указывать в качестве справочных размеры деталей, 
определяющие харакиер сопряжения; 

3)указания о характере сопряжения и методх его осуществления,если 
точность сопряжения обеспечивается не заданными предельными отклонениями 
размеров.а подбором,пригонкой и т.п.,а также указания о выполнении неразем-
ных соединений (сварных, паяных и др.); 

4)номера позиций составных частей,входящих в сборочную единицу; 
5)габаритные размеры сборочной единицы; 

б)установочные,присоединительные и другие необходимые справочные 
размеры.При указании установочных и присоединительных размеров должны 
быть нанесены координаты расположения,размеры с предельными отклонения-



ми элементов,служащих для соединения с сопрягаемыми изделиями;другие па­
раметры,служащие элементами внешней связи. 

К сборочному чертежу составляется по ГОСТ 2.108-68 на отдельных листах 
формата А4 спецификация .которая определяет состав сборочной единицы.Спе­
цификация помещается в приложении к расчетно-пояснительной записке. 

Схемы различных видов и типов (кинематические,гидравлические, 
пневматические,электрические) по ГОСТ 2.70 J-76 могут быть: 

1)структурными,определяющими основные функциональные части изде­
лий, их назначение и взаимосвязи.Функциональные части изображают в виде 
прямоугольников.Наименлвания,обозначения или типы элементов вписывают 
внутрь прямоугольников; 

2)функциональными,разъясняющими процессы,протекающие в отдельных 
функциональных цепях изделия или в изделии в целом.Функциональные части 
на схеме изображают в виде условных графических изображений. Допускаеися 
отдельные функциональные части изображать в виде прямоугольников; 

3)принципиальными,определяющими полный состав элементов и связей 
между ними и дающими детальное представление о принципах работы изделия; 

4)схемами соединений (монтажными) .показывающими соединение со­
ставных частей изделия (установки),провода,жгуты,кабели и трубопроводы,ко­
торыми осуществляются эти соединения^ также места их присоединений и 
ввода.На схеме соединений изображают все устройства и элементы (разъ­
емы,платы,зажимы и т.п.) и соединения между ними. 

Схемы выполняются на листах стандартных форматов без учета действи­
тельного пространственного расположения частей изделия и без соблбдения 
масштаба.У схемы каждого вида должен быть перечень элементов,оформленный 
в виде таблицы,которая распрлагается над основной надписью. 

Основные правила выполнения схем установлены ГОСТ 2.701-76,2.702-
75,2.703-68,2.704-76 и 2.710-81. 



1 Подготовка к защите и порядок приема куркового проекта 

1.1 Графическая часть и расчетно-пояснительная записка должны быть 
подписаны консультантом проекта. 

1.2 На титульном листе записки консультант указывает направление «к 
защите проекта» с простановкой даты. 

1.3 В задании на курсовой проект консультант обязан дать отзыв о качест­
ве проекта и работе студента в течении семестра с указанием состава и полноты 
самостоятельных проработок. 

1.4 Курсовой проект принимается комиссией преподавателей по секци­
ям-направлениям подгоиовки студентов. 

1.5 При защите студент должен сделать краткий и содержательный доклад, 
ответить на поставленные комиссией вопросы. 

1.6 Оценка принятая при обсуждении защиты проекта всеми членами 
комиссии проставляется в зачетной ведомости и на титульном листе записки с 
росписью всех членов комиссии. 

1.7 Руководителям секций обеспечить передачу защищенных проектов в 
учебно-методический кабинет (ауд.ЮЗм) для регистрации и хранения. 

2 Положение об оценке курсового проектирования 

Курсовое проектирование-самостоятельная работа студентов под руко­
водством преподавателя,выполняемая по принятому план графику в определен­
ные сроки. 

При оценке курсового проекта члены приемной комиссии руководствуют­
ся следующим: 

1. Качеством и полнотой доклада студента; 

2. Глубиной проработки проекта и его понимания: 

а) понимания особенностей изготавляемой конструкции и обеспечения 
технических требований; 

б) о б о с н о в а н н о с т ь ф о р м и р о в а н и я м а р ш р у т н о й и операционной 
технологий; 

в) наличия самостоятельных проработок и решений; 

г) правильности выбора расчетных схем, выполнения расчетов и сделанных 
выводов; 

д) понимания конструкции и работы оснастки, увязки ее с технологическим 
процессом; 

е) качества выполнения графика и пояснительной записки. 

3. Ритмичностью работы студента над проектом. 

Примечание: 

1. Консультант обязан при подписании проекта к защите в отзыве указать 
конкретно наличие самостоятельных разработок и решений, а также ритмичность 
работы над проектом и полноту выполнения задания. 

2. Оценка «отлично» выставляется студенту, обнаружевшему всесторон­
нее и глубокое понимание всего материала курсового проекта, полностью выпол­
нившего задание, внесшему в проект самостоятельные проработки,ритмично 
работавшему в семестре и выполнившему проект в установленный срок. 

3. При неудовлетворииельной защите проекта возмржны следующие ре­
шения приемной комиссии: 

а) отправка проекта на доработку с обязательным указанием на титульном 
листе пояснительной записки выявленных замечаний, исправлений и дополнений 
в графической и расчетной частях проекта, с последующей повторной защитой 
проекта перед комиссией в том же составе. 

б) Простановка неудовлетворительной оценки в зачетную ведомость и 
направление студента для получения нового задания на проект к консультанту с 
обоснованием на титульном листе записки принятого комиссией решения. 



График этапов выполнения курсового проекта. 

Неделя Содержание этапов Выполнение 

4-5 Утверждение темы проекта.технического задания, 
содержание 1 и 2-го листов 

6 1 лист в тонких линиях.эскизы 2-го листа,по 3-ему листу 
содержание 

7 Окончание 1-ого листа,2 лист в тонких линиях.эскизы 
3-его листа.Содержание пояснительной записки 

20% 

8 Окончание 2-го листа.Эскизы 4-ого листа,содержание 5-
ого листа.Расчеты по 2-му листу 

9 3 лист в тонких линиях.расчеты по 3-ему листу.1/4 пояс­
нительной записки. 

10 Окончание 3-его листа,4 лист в тонких линиях..Расчеты 
по 4-ому листу 

40% 

11 Доработка эскиза 5-ого листа и исправления замечаний 
по проекту.Расчеты по 5 листу 

60% 

12 Окончание 4-ого листа,1/2 пояснительной записки 

13 5 лист в тонких линиях 

14 Окончание 5-ого листа.Исправление замечаний по 3-ему 
и 4-ому листам 3/4 пояснительной записки 

80% 

15-16 Окончание пояснительной записки.Исправление заме­
чаний по проекту 

100% 

17 Подпись преподавателя к сдаче проекта.Защита курсо­
вого проекта. 

Примечание: 

1.Все материалы с практики сдаются преподавателю перед защитой про-

2.Защита курсового проекта для всех групп производится по графику. 


